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Расчет экономической эффективности внедрения нового 
технологического процесса в производство 

 

Цель работы: изучить особенности расчета экономической эффективности 

внедрения нового технологического процесса по нанесению полимерных по-

рошковых композиций. 

Нормирование расхода лакокрасочных материалов имеет свои особенно-

сти: необходимость выбора рабочей вязкости укрывистости лакокрасочного 

материала,  учета свойств лакокрасочного материала и поверхности; конфигу-

рации и габаритов окрашиваемых изделий; определение метода окраски. 

Нормирование расхода лакокрасочных материалов включает следующие 

этапы: определение площади, установление вида и марки лакокрасочного ма-

териала, определение количества слоев, определение удельного расхода ла-

кокрасочных материалов. 

Основным условием экономии материальных ресурсов в производстве яв-

ляется установление и соблюдение оптимальных затрат материалов, топлива, 

энергии. 

Разрабатывая мероприятия по экономии материальных ресурсов  или за-

мене одних другими, необходимо провести экономический анализ уровня про-

грессивности применения новых видов материалов и технологических процес-

сов для оценки экономической эффективности производства, снижения матери-

альных затрат и в целом.  

        

 

Расчет экономической эффективности внедрения 
нового технологического процесса 

 

Для расчета экономической эффективности внедрения нового технологи-

ческого процесса необходимо использовать: карту технологического процесса,  

наименование материалов, чертежи деталей и т.д., которые сводятся в  таблицу. 
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Расчет капиталовложений  и единовременных затрат 

 

1. Капиталовложение в оборудование: 

                                      Ко = Со 
. n 

2.  Стоимость производственных площадей занимаемых оборудованием: 

                              Кs = S . Цs 
. n 

3.  Единовременные затраты в оборотные фонды: 

                              Н = Тц 
N

Ф д

 Cизд Кнз 

4.  Общие капиталовложения:  

                              К = Ко + Кs  + Н + Кпр 

5.  Дополнительные капиталовложения: 

                              Кдоп = Краз - Кб 

 

      Расчет технологической себестоимости 

 

1.  Затраты на основные материала: 

                              Зм = Цм . Рзаг
 . Sизд . N 

2.  Зарплата производственных рабочих: 

                                             З = Чс
 . Фо 

. К 

3.  Затраты на амортизацию оборудования: 

                         Ао = ао 
. Ко  

4. Затраты на ремонт и содержание оборудования: 

                          Ро = 1,4 . Rо 
.  Ср

 . n 

5. Затраты на амортизацию, текущий ремонт и содержание производствен- 

    ных площадей:  

                           Аs  = Кs . ( as + ap) 

6. Затраты на амортизацию производственных площадей: 

                           Рs = as  . As 

 7. Затраты на электроэнергию: 

                           Ээ = Nn 
. Фо 

. Кисп 
. Цэ 

. nn  

8. Итого технологическая себестоимость:  

                           С = Зм + З + Ао + Ро + Аs + Рs + Ээ 

 

Расчет показателей экономического эффекта 

 

1. Годовая экономика на приведенных затратах: 

                                Э у.г. = Сб  - Сраз 

2. Приведенный экономический эффект: 

                                Эпр = Эу.г. - Е .Кдоп ; 

где Е= 0,15  - приведенный экономический коэффициент. 
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Пример расчета  

      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 

 Базовый Разраба-

тывае-

мый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 60 60 

2 Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 0,437 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 534 534 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия 
Рзаг Кг/шт 0,36 0,18 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 180 360 

6 Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 0,05 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 68430 60000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 240 240 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 56 56 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

ao % 9,4 9,4 

17 Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

ap % 13,3 13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5267 5267 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 21 21 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 
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Расчет капиталовложений  и единовременных затрат 

1. Капиталовложение в оборудование: 

Ко = Со 
. n 

Ко,б = 6843000 . 1 = 68430000 руб. 

Ко,раз = 60000000 . 1 = 60000000 руб. 

2.  Стоимость производственных площадей занимаемых оборудованием: 

Кs = S . Цs 
. n 

Кs, o = 240 . 56000 . 1 = 13440 000 руб. 

Кs, раз = 240 . 56000 . 1 = 13440 000 руб. 

3.  Единовременные затраты в оборотные фонды: 

Н = Тц 
N

Ф д

 Cизд Кнз 

Нб = 0,2 . 60000/ 262 . 534 . 0,9 = 1.511.006.400 руб. 

Нраз = 0,05 . 60000/ 262 . 534. 0,9 = 241,15 руб 

4.  Общие капиталовложения:  

К = Ко + Кs  + Н + Кпр 

Кб = 68430000 + 1200000 + 96458 = 69630965 руб. 

Краз = 60000000 + 1200000 + 241 + 10000000 = 71200241 руб. 

5.  Дополнительные капиталовложения: 

Кдоп = Краз - Кб 

Кдоп  = 1569276 руб. 

       

      Расчет технологической себестоимости 

1.  Затраты на основные материала: 

                              Зм = Цм . Рзаг
 .  N 

                              Зм, б = 12 . 0,36 . 60000 . 1 = 259200 руб. 

                              Зм, раз = 36 . 0,18 . 60000 . 1 = 388800 руб. 

2.  Зарплата производственных рабочих: 

                                             З = Чс
 . Фо 

. К 

                              Зб = 8,76 . 3935 . 2 = 68941 руб. 

                              Зраз = 8,76 . 2096 . 1 = 18361 руб. 

3.  Затраты на амортизацию оборудования: 

                         Ао = ао 
. Ко  

                         Ао, б = 0,094 . 68430000 = 6432420 руб. 

                         Ао, раз = 0,094 . 60000000 = 5640000 руб. 

4. Затраты на ремонт и содержание оборудования: 

                          Ро = 1,4 . Rо 
.  Ср

 . n 

                          Ро, б = 1,4 . 5 . 339,5 . 1 = 2377 руб. 

                          Ро, раз = 1,4 . 8 . 339,5 .1 = 3802 руб. 

 5. Затраты на амортизацию, текущий ремонт и содержание производствен- 

    ных площадей:  

                           Аs  = Кs . ( as + ap) 

                           Аs, б  = 1200000 (0,012 + 0,133) = 174000 руб. 
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                           Аs, раз = 1200000 (0,012 + 0,133) = 174000 руб. 

6. Затраты на амортизацию производственных площадей: 

                           Рs = as  . As 

                           Рs, б = 0,012 . 174000 = 2088 руб. 

                           Рs, раз  = 0,012 . 174000 = 2088 руб. 

 

 7. Затраты на электроэнергию: 

                           Ээ = Nn 
. Фо 

. Кисп 
. Цэ 

. nn  

                           Ээ, б = 70 . 3935 . 1 . 0,210 . 1 = 57845 руб. 

                           Ээ, раз = 90 . 2096 . 1 . 0,210 . 1 = 39615 руб. 

 

8. Итого технологическая себестоимость:  

                           С = Зм + З + Ао + Ро + Аs + Рs + Ээ 

                                         Сб = 6996871 руб. 

                           Сраз = 6266666 руб. 

 

Расчет показателей экономического эффекта 

1. Годовая экономика на приведенных затратах: 

                                Э у.г. = Сб  - Сраз = 730205 руб. 

2. Приведенный экономический эффект: 

                                Эпр = Эу.г. - Е .Кдоп 

                                Эпр = 730205 - 0,15 . 1569276 = 494813 руб. 

 

Вывод 

       Полученный экономический эффект позволяет нам рекомендовать внедре-

ние  нового технологического процесса и оборудования в производство взамен 

устаревшего. 

 

Задание №1 

1. Рассчитать экономическую эффективность внедрения нового техноло-

гического процесса по нанесению полимерных порошковых композиций. 

2. Провести экономический анализ уровня прогрессивности применения 

новых видов материалов и технологического процесса. 

 

 

 

 

 

 

 



8 

 

                      

№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 1 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 360 360 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,67 0,67 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 3523 3523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,48  0,48   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,36 0.36 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  200 120 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 2 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 780 360 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,58 0,67 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 3523 3523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,36 0,48   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,36 0.36 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  200 100 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 3 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 420 420 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,94 0,94 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 2624 2624 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,88   0,88   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 150 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,44 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240  

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 



11 

 

                      

№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 4 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 650 650 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,74 0,74 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 2624 2624 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,56 0,56 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 150 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,44 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240  

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 5 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 840 840 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,74 0,54 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 264 264 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,8   0,4   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 250 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,44 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 200 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 6 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 650 650 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,74 0,34 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 624 624 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,56 0,26 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 350 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,24 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 4500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 80 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 1,53 1,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 7 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 1050 1050 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,65 0,28 

3 Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 824 824 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,86 0,46 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 350 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,24 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 4500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 80 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 8 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 2050 2050 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,78 0,39 

3 Себестоимость изготовления единицы изде-

лия 

Сизд. руб. 724 724 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,96 0,46 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 350 650 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,44 0,24 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 2430 3500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 80 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 35 35 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт про-

изводственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 9 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 360 360 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,67 0,33 

3 Себестоимость изготовления единицы изде-

лия 

Сизд. руб. 3523 4523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,48  0,24   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,36 0.18 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 4500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  200 120 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт про-

изводственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 10 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 760 760 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,58 0,27 

3 Себестоимость изготовления единицы изде-

лия 

Сизд. руб. 3523 3523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,36 0,28   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 200 460 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,76 0.38 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 120 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 36 36 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт про-

изводственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 



18 

 

                      

№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 11 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 1760 1760 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,68 0,34 

3 Себестоимость изготовления единицы изде-

лия 

Сизд. руб. 3523 3523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,46 0,23   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 300 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,76 0.38 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 4500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 120 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 36 36 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт про-

изводственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 12 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 1060 1060 

2 Трудоемкость окрасочных работ единицы 

изделия 

t Н/ч 0,74 0,37 

3 Себестоимость изготовления единицы изде-

лия 

Сизд. руб. 3523 3523 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг кг 0,80 0,40   

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 180 360 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,76 0,38 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 4500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 120 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 36 36 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт про-

изводственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 3,53 3,53 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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Задание №2 

1. Рассчитать экономическую эффективность внедрения нового техноло-

гического процесса по нанесению полимерных порошковых композиций на 

группу деталей. 

2. Провести экономический анализ уровня прогрессивности применения 

новых видов материалов и технологического процесса. 

 
                      

№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 1 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 

 

Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 360 

780 

360 

780 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ единицы изде-

лия 

t Н/ч 0,67 

0,58 

1/2  баз. 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы изделия Сизд. руб. 35,23 

36,14 

Базовый 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг 

 

кг 0,48  

0,36 

1/2  баз. 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 Производственный цикл окрасочных работ Тц день 0,36 1/2  баз. 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  200 3/4 баз. 

10 Стоимость 1 м2 производственной площади Цs тыс.руб 26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 

 

Норма амортизационных отчислений от стоимо-

сти производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от стоимо-

сти оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт производ-

ственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 

 

1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 2 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 

 

Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 420 

650 

420 

650 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ едини-

цы изделия 

t Н/ч 0,94 

0,74 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 26,24 

24,26 

Базовый 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг 

 

кг 0,88  

0,56 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,44 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  240 3/4 базо-

вого 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 

 

26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25  Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 

 

1000 

 

 

 

 



22 

 

                      

№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 

3 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 

 

Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 1200 

760 

1200 

760 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ едини-

цы изделия 

t Н/ч 0,76 

0,88 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 28,60 

25,62 

Базовый 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг 

 

кг 0,54  

0,66 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,4 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2  180 3/4 базо-

вого 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 

 

26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости производственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных отчислений от 

стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ремонт 

производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 

 

Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25 

   

Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 

 

1000 
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№ 

Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 

4 

Базовый Разраба-

тываемый 

1 

 

Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 1000 

880 

1000 

880 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ 

единицы изделия 

t Н/ч 0,85 

0,68 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления 

единицы изделия 

Сизд. руб. 25,36 

28,6 

Базовый 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия Рзаг 

 

кг 0,68   

0,49 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 150 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 2 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 3430 2500 

9 Площадь занимаемая ед. 

оборудования 

S м2  260 3/4 базо-

вого 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб 

 

26 26 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 60,25 78,76 

15 

 

Норма амортизационных от-

числений от стоимости про-

изводственных площадей. 

 

as 

 

% 

 

1,2 

 

1,2 

16 

 

Норма амортизационных от-

числений от стоимости оборудова-

ния 

 

ao 

 

% 

 

9,4 

 

9,4 

17 Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

13,3 

 

13,3 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта слож-

ности 

Ср руб. 5000 5000 

21 Количество термопечей n n шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 90 90 

23 

 

Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 0,8   0,9 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25 

   

Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 

 

1000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 5 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 60 

70 

60 

70 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,95 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

25,6 

базовое 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,56 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 12 36 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 68430 60000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 240 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 21 21 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 6 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 96 

88 

96 

88 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,76 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

25,88 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,24 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 120 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 68430 60000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 200 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 7 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 70 

100 

70 

100 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,437 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

27,89 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,78 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 180 450 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 68430 60000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 80 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 

 

 

 

 

 

 

 



27 

 

 

      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 8 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 600 

500 

600 

500 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,837 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

28,26 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,54 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 120 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 2 2 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 6843 6000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 240 3/4 

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 2 2 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 9 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 30 

50 

30 

50 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,542 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

24,57 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,47 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 120 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 0,05 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 6843 6000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 40 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 1 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 10 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 80 

90 

80 

90 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,742 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

28,96 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,28 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 120 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 0,05 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 6843 6000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 230 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

40 20 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 11 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 90 

120 

90 

120 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,437 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

27,89 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,78 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 180 450 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 1 1 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 38430 60000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 80 3/4  

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 1 1 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 10000 
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      № Наименование показателей 

 

Усл. 

Обоз. 

Ед. 

изм. 

   Варианты 12 

Базовый 

лкм 

Разраба-

тываемый 

1 2 3 4 5 6 

1 Годовая программа выпуска изделий   N тыс.шт. 650 

550 

650 

550 

2 

 

Трудоемкость окрасочных работ еди-

ницы изделия 

t Н/ч 0,875 

0,837 

1/2  

базового 

3 

 

Себестоимость изготовления единицы 

изделия 

Сизд. руб. 23,4 

28,26 

базовая 

4 Норма ЛКМ на единицу изделия2 
Рзаг Кг/м2 0,36 

0,54 

1/2  

базового 

5 Себестоимость 1 кг. ЛКМ. Цм. руб. 120 360 

6 

 

Производственный цикл окрасочных 

работ 

Тц день 0,2 1/2  

базового 

7 Количество оборудования n ед. 2 2 

8 Стоимость ед. оборудования Со     тыс.руб. 2843 6000 

9 Площадь занимаемая ед. оборудования S м2 240 3/4 

базового 

10 Стоимость 1 м2 производственной 

площади 

Цs тыс.руб. 

 

30 30 

11   Годовой фонд рабочего времени   Фо час 3935 2096 

12 Количество рабочих дней в году.  Фд день 262 262 

13 Сменность К - 2 1 

14 Часовая тарифная ставка. Чс руб. 8,76 8,76 

15 

 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости производственных пло-

щадей. 

 

as 

 

% 

 

 

0,012 

 

0,012 

16 

 

Норма амортизационных отчислений 

от стоимости оборудования 

 

ao 

 

% 

 

0,094 

 

0,094 

17 

 

Норма расхода на содержание и ре-

монт производственных площадей 

 

ap 

 

% 

 

0,133 

 

0,133 

18 Коэффициент нарастания затрат Кнз. - 0,9 0,9 

19 Группа ремонта сложности. Rо - 5 8 

20 Затраты на единицу ремонта сложности Ср руб. 3395 3395 

21 Количество термопечей nn шт. 2 2 

22 Номинальная мощность термопечей Nn кВт 70 90 

23 Коэффициент загрузки термопечи Кисп - 1 1 

24 Стоимость 1кВт электроэнергии Цэ. руб. 2,04 2,04 

25   Затраты проведения НИР и ПКР Кпр тыс.руб. - 1000 
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