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RFID – это новый инструмент, способный решить многие проблемы, 

которые не может решить технология штрихового кодирования [2]. 

Технология радиочастотной идентификации может применяться в 

областях, недоступных для штрих-кодов. Отметим, что две технологии 

имеют разные функциональные возможности и сферы применения. С 

развитием RFID эта технология может привести к развитию программных 

и ориентированных на автоматизацию решения задач систем, которые 

сейчас считаются трудным или даже невозможным. 
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С каждым годом все большее количество машиностроительной 

продукции выпускается именно в условиях мелкосерийного производства, 

где наиболее заметна наибольшая трудоемкость этапа технологической 

подготовки производства, что приводит к снижению производительности и 

увеличению себестоимости продукции. Благодаря автоматизации и 

моделированию производственных процессов возможно снижение 

сложности технологической подготовки производства. 

Алгоритм управления технологическими процессами повышает 

эффективность технологической подготовки продукции предприятий, 

работающих в условиях мелкосерийного производства. Первой командой 

алгоритма является проектирование и анализ технологических маршрутов 

обработки. Проектирование состоит из группового и модульного   

технологического процесса. Групповой технологический процесс 

подразумевает под собой проектирование сложной детали и 

проектирование расширенного маршрута для обработки сложной детали. 

Модульная технология включает в себя: конструктивные и 

технологические элементы, проектирование модуля технологического 

процесса и изготовление элементарной поверхности. 

После проектирования и анализа происходит определение 

наилучшего варианта процесса. Он осуществляется с учетом качества 

продукции, а именно следующими параметрами: точность размеров 

поверхности и геометрических элементов, текстуры слоев, которые в 

основном характеризуются амплитудными параметрами шероховатости, 

переменные затраты, продолжительность производственного цикла и 

погрешность обработки для наиболее точного размера [1, 2]. 

Последней командой этого алгоритма является контроль и 

оперативное внесение изменений в производственный график. Контроль 

осуществляется за работой каждого агрегата технологического 

оборудования, также проводится мониторинг графика реализации 

производства и моделирование альтернативных вариантов процесса в 

случае сбоя в производственном процессе. Постановка новых 

производственных задач, реализовывается благодаря проведенным 

анализам [3]. 

Таким образом, разработанный алгоритм управления производства 

позволяет выбрать наиболее лучший вариант процесса из возможных, 

контролировать и оперативно корректировать производственный график 

на основе моделирования различных производственных сценариев, также 

он приводит к снижению трудоемкости и повышению эффективности 

технологической подготовки производства для предприятий, работающих 

в условиях мелкосерийного производства.  
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В данной работе показан сравнительный анализ инструментов для отображения 
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Акцентировано внимание на количественных показателях в целях выявления верхнего 

предела возможности инструментов. 
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параметры автоматических систем управления.  

 

В современном мире большую часть информации передают и 

получают через интернет. Информация по форме представления 

разделяются на текстовую, числовую, графическую, звуковую и 

видеоинформацию [1].  

В целях безопасности, браузер не может на прямую работать с 

памятью устройства, что несет за собой ряд ограничений, связанных со 

скоростью рендеринга полученных из интернета данных. В случае, если 

данные нужно отобразить графически, разработчики вынуждены 

прибегать к помощи различных библиотек, то есть готовых инструментов 

для работы с графиками [2].   
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