
Твердые частицы обра-
зуются в различных тех-
нологических процессах

химической, нефтехимической
промышленности, энергетики
и пр., попадают в атмосферу в
виде газовых выбросов, оказы-
вают вредное воздействие на
организм человека, приводят к
опасному загрязнению окру-
жающей среды, сокращают
срок службы оборудования и
увеличивают расходы на техни-
ческое обслуживание [1]. В
этой связи удаление твердых
взвешенных частиц из газовых

сред имеет большое значение
для повышения энергетиче-
ской и экологической эффек-
тивности производства. При
выборе способа и метода очи-
стки следует выявить особен-
ности и границы применимо-
сти, связанные, прежде всего, с
размерами частиц [2]. Причем
в зависимости от особенностей
функционирования производ-
ственного оборудования, тем-
пературы и состава среды ис-
пользование некоторых систем
пылеудаления ограничено.
Требуемая очистка запылен-

ных газов в сложных условиях
эксплуатации с помощью тра-
диционных пылеулавливаю-
щих устройств, например тка-
невых и волокнистых фильт-
ров, циклонов, электрофильт-
ров, часто затруднительна, со-
пряжена с серьезными эконо-
мическими затратами, высо-
ким перепадом давления и
значительным износом рабо-
чих поверхностей оборудова-
ния [3—6]. Многие технологи-
ческие процессы требуют мно-
гоступенчатой системы газо-
очистки от взвешенных ча-
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Для решения проблемы очистки газов предложено новое пылеулавливающее устройство с дугообразными элементами. Отмечена
особенность устройства, заключающаяся в возможности изменения проходного сечения на входе в него за счет варьирования чис-
ла рядов дугообразных элементов и их высоты, что позволяет подбирать входную скорость газа, при которой эффективность сепа-
рации максимальная. Представлены результаты численного моделирования процесса улавливания твердых частиц из газа при раз-
личных конструктивных решениях и технологических параметрах работы установки. Установлено, что высокая эффективность
устройства с дугообразными элементами при низком перепаде давления (не более 380 Па) достигается за счет создания упорядо-
ченной волнообразной структуры газопылевого потока, на основе которой возникают центробежные силы высоких значений при от-
носительно низких скоростях газа на входе (0,25–2 м/с). Сделан вывод об оптимальной конструкции устройства, имеющего высоту
дугообразных элементов 250 мм и количество их рядов 12 шт.
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To solve the issue of gas purification, a new dust collecting device with arc-shaped elements has been proposed. A feature of the device is
noted, which consists in the capability of changing the flow area at its inlet by varying the number of rows of arc-shaped elements and their
height, which makes it possible to select the inlet gas velocity at which the separation efficiency is maximum. The results of numerical model-
ing of the process of capturing solid particles from gas for various design solutions and process parameters of the unit are presented. It has
been found that the high efficiency of a device with arc-shaped elements at a low pressure drop (no more than 380 Pa) is achieved by creat-
ing an arranged wave-like structure of the gas and dust flow, on the basis of which the centrifugal forces of high values arise at relatively low
gas velocities at the inlet (0.25–2 m/s). A conclusion was made on the optimal design of the device, which has a height of arc-shaped ele-
ments of 250 mm and the number of their rows is 12 pcs.
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стиц, что усложняет ее обслу-
живание [7]. При этом среди
универсальных аппаратов все
же можно выделить скрубберы
и циклоны [8, 9]. Проблема
очистки газов усугубляется вы-
сокой концентрацией взвешен-
ных загрязняющих веществ в
атмосфере, поэтому исследова-
ния по разработке новых высо-
коэффективных устройств очи-
стки промышленных газов от
твердых частиц не теряют
своей актуальности.

Для решения проблемы бы-
ло разработано новое пылеулав-
ливающее устройство (рис. 1), в
корпусе 1 которого размещено
несколько рядов дугообразных
элементов 3 в шахматном по-
рядке, обращенных вогнутой
стороной навстречу газовому
потоку. Газопылевой поток по-
падает в устройство через вход-
ной патрубок 2, набегая на
эле менты 3.

Вследствие этого структура
газопылевого потока при тече-
нии внутри сепарационного
устройства приобретает волно-
образный вид (рис. 2), при
огибании газом каждого дуго-
образного элемента 3 возни-
кают центробежные силы, под
действием которых частицы
выбиваются из структуры по-
тока и задерживаются дугооб-
разными элементами. Также
характерно образование не-
больших застойных зон в виде
циркулирующих завихрений
(см. рис. 2), наиболее ярко вы-
раженные располагаются внут-
ри дугообразных элементов 3, а
непосредственно за ними фор-
мируются зоны меньших раз-
меров [10, 11]. Таким образом,
при сепарации частиц из газо-
пылевого потока они отлетают
к дугообразным элементам 3,
ударяются о них и отскаки-
вают. Как правило, после этого
частицы попадают в область
застойных зон (см. рис. 2), по
которым постепенно направ-
ляются в бункер устройства 5
(на рис. 1 изображен в урезан-
ном виде). Стоит отметить, что
некоторая часть частиц после
отскока от дугообразных эле-
ментов 3 попадает повторно в
структуру потока и уносится

далее им, однако множество
сепарационных рядов дугооб-
разных элементов 3, располо-
женных друг за другом, сводит
количество таких возвратов к
минимуму. Помимо центро-
бежных сил на сепарацию ча-
стиц из газопылевого потока в
устройстве оказывают влияние
гравитационные и инерцион-
ные силы. Очевидно, что наи-
более эффективно они дей-
ствуют на средне- и крупно-
дисперсные частицы. Для мел-
кодисперсных частиц размером
до 20 мкм превалирующим
фактором их сепарации из га-
зопылевого потока выступают
центробежные силы. С целью
предотвращения уноса частиц
газом в процессе их седимен-
тации в бункер 5 в нижнюю
часть устройства установлена
сепарационная решетка 4 из
продольных и поперечных
пластин по отношению к на-
правлению потока. Также ре-
шетка 4 служит каркасом
крепления дугообразных эле-
ментов 3, в частности они
вставляются в нее при монта-
же. Очищенный газ покидает
устройство через выходной
патрубок 6 (см. рис. 1).

Отличительная особенность
данного устройства в сравне-
нии с циклонными сепаратора-
ми заключается в формирова-
нии более высоких центробеж-
ных сил, позволяющих эффек-
тивнее проводить сепарацию
мелкодисперсных частиц из га-
зопылевого потока, так как
при огибании газом каждого
дугообразного элемента 3 (см.
рис. 1) радиус поворота отно-
сительно мал. Также в отличие
от циклонных сепараторов в
пылеулавливающем устройстве

достигается меньший абразив-
ный износ стенок [12].

Для образования упорядо-
ченной волнообразной струк-
туры потока с высокими значе-
ниями центробежных сил не-
обходимо правильно располо-
жить ряды дугообразных эле-
ментов 3 (см. рис. 1) относи-
тельно соседних таким обра-
зом, чтобы при обтекании га-
зом элементов образовывались
полуокружности.

Следует отметить достоин-
ство пылеулавливающего ус -
тройства, состоящее в том, что
при его сборке имеется воз-
можность конструктивного
подбора наиболее эффектив-
ной входной скорости потока
для конкретной технологиче-
ской линии. Таким образом,
площадь прямоугольного сече-
ния входного патрубка в сепа-
рационное устройство 2 (см.
рис. 1) можно технически уве-
личить или уменьшить путем
изменения числа дугообразных
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Рис. 1. Трехмерная модель пылеулавли-
вающего устройства (вид с разрезом):
1 – корпус; 2 – входной патрубок; 3 – дуго-
образные элементы; 4 – сепарационная ре-
шетка; 5 – бункер; 6 – выходной патрубок
Fig. 1. Three-dimensional model of the dust col-
lecting device (sectional view): 
1 – housing; 2 – inlet pipe; 3 – arc-shaped elements;
4 – separation rate; 5 – bunker; 6 – outlet pipe

Рис. 2. Структура газопылевого потока внутри пылеулавливающего
устройства с дугообразными элементами при условии симметрии
Fig. 2. The structure of the gas and dust flow inside the dust collecting device with
arc-shaped elements under the condition of symmetry



элементов 3 или их высоты,
т.е. при постоянстве расхода
газопылевого потока в техно-
логической линии скорость на
входе в сепаратор может быть
скорректирована.

Цель работы – определение
скорости газопылевого потока
на входе в пылеулавливающее
устройство, при которой до-
стигается максимальная эф-
фективность сепарации частиц.
Исследование проводилось
при помощи численного моде-
лирования в программном
комплексе Ansys Fluent с при-
менением для описания газо-
динамики уравнения Навье-
Стокса, которое дополнялось

уравнением сплошности сре-
ды. При этом для замыкания
уравнения Навье-Стокса за -
действовалась k-ω SST модель
турбулентности, ранее апроби-
рованная в работе [12]. Откло-
нения между результатами чис-
ленного и физического экспе-
риментов были менее 10 %.
Для моделирования частиц
применялась Discrete Phase
Model (DPM).

Построена трехмерная мо-
дель пылеулавливающего ус -
тройства со следующими гео-
метрическими размерами: диа-
метр средней линии дугообраз-
ных элементов dml = 52,5 мм, их
толщина δ = 4,5 мм, высота и

толщина сепарационной ре-
шетки – 250 и 2 мм соответ-
ственно. В ходе моделирова-
ния изменялась высота дуго-
образных элементов от 250 до
1000 мм и количество их рядов
от 4 до 12 шт., скорость газо-
пылевого потока на входе в
устройство W составляла от
0,25 до 7 м/с. Размер частиц
пыли a в газопылевом потоке
варьировался от 10 до 170 мкм.
Плотность частиц ρa составляла
3400 кг/м3. Расход частиц Ga

изменялся от 3,3 до 39,3 г/с
[13]. При численном модели-
ровании в рамках упрощения
использовалось условие сим-
метрии, так как по ширине
геометрия дугообразных эле-
ментов и сепарационной ре-
шетки не изменяется. Однако
допущением при таком подхо-
де является отсутствие стенок
корпуса сепарационного ус -
тройства. Количество ячеек со-
ставляло около 2 млн шт. При
этом установлено, что основ-
ная фракция частиц в газо -
пылевом потоке φ, %, имеет
дисперсность от 25 до 100 мкм
(рис. 3).

Процентное распределение
частиц дисперсной фазы в се-
парационное устройство оп -
ределялось по формуле:

φ = Ga/GΣ·100 %, (1)
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Рис. 3. Процентное распределение частиц дисперсной фазы на входе
в пылеулавливающее устройство с дугообразными элементами
Fig. 3. Percentage distribution of particles of the dispersed phase at the inlet to the
dust collecting device with arc-shaped elements

Рис. 4. Зависимость эффективности пылеулавливающего устройства E с дугообразными элементами 
(h = 250 мм, N = 12 шт.) от диаметра частиц a при различной входной скорости газа W, м/с:
1 – 0,25; 2 – 0,5; 3 – 1; 4 – 2; 5 – 3; 6 – 4; 7 – 5; 8 – 6; 9 – 7 
Fig. 4. Dependence of the efficiency of the dust collecting device E with arc-shaped elements  (h = 250 mm, N = 12 pcs.) on the
particle diameter a at different inlet gas velocity W, m/s: 
1 – 0.25; 2 – 0.5; 3 – 1; 4 – 2; 5 – 3; 6 – 4; 7 – 5; 8 – 6; 9 – 7



где Ga – массовый расход ча-
стиц определенного размера,
г/с; GΣ – суммарный массо-
вый расход частиц от 10 до
170 мкм, г/с.

Эффективность работы пы-
леулавливающего устройства с
дугообразными элементами
Е = 1 - Gout/Gin, (2)

где Gout, Gin – массовый расход
частиц на выходе и входе пы-
леулавливающего устройства
соответственно, г/с.

Перепад давления в пылеу-
лавливающем устройстве с ду-
гообразными элементами мож-
но определить, как:

Δp = pin - pout, (3)
где pin, pout – давление на входе
в сепаратор и выходе из него
соответственно, Па.

Проведенные исследования
показали, что разработанное
устройство с дугообразными эле-
ментами целесообразно исполь-
зовать при относительно низких
входных скоростях газопылевого
потока W от 0,5 до 2 м/с, позво-
ляющих получить высокую эф-
фективность сепа рации частиц
(E ≥ 71,5 %) основной фракции
размером от 25 до 100 мкм из га-
за (рис. 4) при умеренном пере-
паде давления до 380 Па (коли-
чество рядов дугообразных эле-
ментов N равно 12, а и их высо-
та h равна 250 мм). 

При этом наиболее опти -
мальна входная скорость W =
= 1 м/с. Эффективность пы-
леулавливающего устройства
для частиц размером от 20 до
40 мкм составляет от 65,9 до
90,1 %. Для частиц более 40 мкм
эффективность близка к 100 %.
При входной скорости газа в
устройство менее 0,5 м/с и бо-
лее 2 м/с эффективность сепа-
рации из газа частиц размером
от 25 до 100 мкм ухудшается.
Это связано с изменением
центробежных сил, действую-
щих на частицы, и условием
взаимодействия частиц со
стенкой [14]. Так, при входной
скорости, равной 0,25 м/с, цент-
робежных сил недостаточно
для выбивания из газопылевой
структуры частиц размером ме-
нее 20 мкм. Для частиц боль-
ших размеров эффективность
сопоставима или ниже, напри-

мер, чем при входной скорости
W = 0,5 м/с. В случае входной
скорости W более 2 м/с боль-
шую роль играет условие отра-
жения частиц от поверхностей
дугообразных элементов. Под
действием центробежных сил
частицы выбиваются из потока
и отлетают к дугообразным
элементам. При этом импульс
каждой отдельной частицы до-
статочно большой, что приво-
дит к вероятности ее отскока
от поверхности дугообразного
элемента обратно в структури-
рованный волнообразный по-
ток газа. В случае, если части-
ца отскакивает в застойную зо-
ну, то она постепенно падает в
бункер сепарационного ус -
тройства (см. рис. 4).

Можно отметить, что при
входной скорости газопы ле -
вого потока W ≥ 3 м/с ее рост
приводит к повышению эф-
фективности сепарации частиц
размером менее 10 мкм ввиду
увеличения значений центро-
бежных сил и снижению эф-
фективности сепарации частиц
размером более 10 мкм ввиду
хаотичного отражения частиц
от дугообразных элементов и
их повторного уноса потоком
газа. Обратная ситуация по из-
менению эффективности отме-
чается при входной скорости
W ≤ 2 м/с. Эффективность се-
парации мелких частиц из газа
снижается, средне- и крупно-
дисперсных частиц увеличива-
ется (см. рис. 4). Для мелко-
дисперсных частиц центробеж-
ных сил недостаточно, средне-
и крупнодисперсные частицы
выбиваются за счет центробеж-
ных, инерционных и гравита-
ционных сил. Перепад давле-
ния при этом составляют от 5,6
до 4665,6 Па при входной ско-
рости от 1 до 7 м/с (рис. 5).

В ходе исследований полу-
чена зависимость перепада
давления в устройстве с ду -
гообразными элементами Δp
от входной скорости газо -
пылевого потока при условии
h = 250 мм и N = 12 шт. (см.
рис. 5):

Δp = 94,1W 2. (4)
В процессе экспериментов

также было установлено влия-

ние высоты дугообразных эле-
ментов h и количества рядов
дугообразных элементов N на
эффективность сепаратора
(рис. 6) и его перепад давления
при входной скорости газопы-
левого потока W = 1 м/с.

Увеличение высоты дугооб-
разных элементов h от 250 до
1000 мм приводит к снижению
эффективности сепарации ча-
стиц E из газопылевого потока.
Это вызвано тем, что часть ча-
стиц не успевает осесть в бун-
кере. В частности, подвержены
этому частицы, которые нахо-
дятся в верхней части газопы-
левого потока на входе в сепа-
рационное устройство. При
попадании в застойные зоны,
представляющие собой неболь-
шие циркулирующие вихри по
высоте дугообразных элемен-
тов, существует вероятность
вылета из них по мере седи-
ментации в приемный бункер
и возврата в структурирован-
ный поток. С другой стороны,
уменьшать высоту дугообраз-
ных элементов до очень ма-
леньких размеров невозможно
вследствие конструктивных
особенностей изготовления
устройства с такими элемента-
ми. Поэтому наиболее опти-
мальным значением высоты
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Рис. 5. Зависимость перепада давления Δp в
пылеулавливающем устройстве с дугообраз-
ными элементами от входной скорости газа W
(h = 250 мм, N = 12 шт.)
Fig. 5. Dependence of pressure drop Δp in a dust collect-
ing device with arc-shaped elements on the inlet gas ve-
locity W (h = 250 mm, N = 12 pcs.)



сепарационных элементов h
является 250 мм (см. рис. 6).
Увеличение числа рядов дуго-
образных элементов N от 4 до
12 шт. приводит к повышению
эффективности сепарации ча-
стиц E из газопылевого потока
в сепараторе (рис. 6, 7). Для
наглядной демонстрации влия-
ния центробежных сил и усло-
вий отражения частиц от дуго-
образных элементов на эффек-
тивность устройства данные на
графиках (см. рис. 4) представ-
лены в ином виде на рис. 7,
иллюстрирующем зависимость
эффективности от входной
скорости газопылевого потока
для частиц определенной дис-
персности. Видно, что частицы
размером до 10 мкм не улавли -
ваются при скорости менее
2 м/с вследствие малых цент-
робежных сил. При этом с уве-
личением скорости эффектив-
ность возрастает для мелкодис-
персных частиц, а для средне-
и крупнодисперсных падает,
так как частицы отпрыгивают
от элементов и попадают об-
ратно в движущийся поток га-
за (см. рис. 7).

Очевидно, что большее чис-
ло рядов сепарационных эле-
ментов приводит к более высо-
кой результативности устрой-
ства в целом. Учитывая, что

перепад давления Δp с увеличе-
нием числа рядов дугообраз-
ных элементов N от 4 до 12 шт.
при входной скорости газопы-
левого потока 1 м/с возрастает
незначительно (до 110,9 Па),
то оптимальным количеством
рядов будем считать 12 штук
(рис. 8).

При входной скорости газо-
пылевого потока 1 м/с и коли-
честве рядов дугообразных эле-
ментов N от 4 до 12 перепад
давления Δp изменяются от 45,5
до 95,4 и от 53,4 до 110,9 при вы-
соте элементов h 250 и 1000 мм
соответственно (рис. 8).

При входной скорости газо-
пылевого потока W, равной
0,25; 0,5; 1 и 2 м/с, эффектив-
ность пылеулавливающего ус -
тройства с дугообразными эле-
ментами E близка к 100 % при
размере частиц a более 30, 30,
40 и 80 мкм соответственно.
При этом эффективность сепа-
рации E частиц размером ме-
нее 30 мкм в среднем состав-
ляет 54,3; 53,3; 54,4 и 65,1 %
при входной скорости W, рав-
ной 0,25; 0,5; 1 и 2 м/с соот-
ветственно (см. рис. 4).

При скорости газопылевого
потока на входе в устройство
от 3 до 7 м/с можно выделить
три диапазона размеров ча-
стиц, для которых характерны

изменения эффективности ус -
тройства E: 1) до 30 мкм про-
исходит увеличение эффектив-
ности; 2) от 30 до 70 мкм про-
исходит снижение эффектив-
ности; 3) более 70 мкм эффек-
тивность возрастает. При раз-
мере частиц до 30 мкм эффек-
тивность сепаратора в среднем
составляет 73,4; 77,1; 81,1; 82,2
и 82,4 % при входной скоро-
сти, равной 3; 4; 5; 6 и 7 м/с
соответственно. Для второго
диапазона, который соответ-
ствует размерам частиц от 30
до 70 мкм, эффективность се-
паратора в среднем составляет
71,8; 65,6; 62,8; 59,8 и 58,7 %
при входной скорости, равной
3; 4; 5; 6 и 7 м/с соответствен-
но. Для третьего диапазона ча-
стиц размером a более 70 мкм
эффективность сепарационно-
го устройства в среднем со-
ставляет 92,3; 84,1; 77,1; 69,9 и
66,1 % при входной скорости,
равной 3; 4; 5; 6 и 7 м/с соот-
ветственно (см. рис. 4).

Эффективность устройства с
дугообразными элементами для
основной фракции частиц раз-
мером от 25 до 100 мкм в сред-
нем составляет 86,3 и 32,6 %
при высоте дугообразных эле-
ментов h, равной 250 и 1000 мм
соответственно, и количестве
их рядов N = 4. При этом эф-
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Рис. 6. Зависимость эффективности пылеулавливающего устройства с четырьмя (а) и с восемью (б) ряда-
ми дугообразных элементов от диаметра частиц при W = 1 м/с и высоте дугообразных элементов h 250 мм
(1, 3) и 1000 мм (2, 4)
Fig. 6. Dependence of the efficiency of the dust collecting device with four (a) and eight (b) rows of arc-shaped elements on the
particle diameter at the W = 1 m/s and height of the arc-shaped elements h 250 mm (1, 3) and 1000 mm (2, 4)

а) б)



фективность сепарации частиц
из газопылевого потока близка
к 100 % для частиц размером
более 100 мкм при высоте дуго-
образных элементов h = 250 мм
и количестве их рядов N = 4 шт.
(см. рис. 6, а).

С увеличением количества
рядов дугообразных элементов
до 8 штук эффективность сепа-
ратора с дугообразными эле-
ментами составляет в среднем
92,5 и 63,4 % при высоте дуго-
образных элементов h, равной
250 и 1000 мм соответственно.
При этом эффективность се-
парации частиц из газопыле-
вого потока близка к 100 %
для частиц размером более 50
и 130 мкм при высоте дугооб-
разных элементов, равной 250
и 1000 мм соответственно, и
количестве их рядов N = 8 шт.
(см. рис. 6, б).

Стоит отметить, что при
числе рядов дугообразных эле-
ментов N = 12 шт. и их высоте
250 мм эффективность сепара-
тора для основной фракции ча-
стиц размером от 25 до 100 мкм
составляет в среднем 93,4 %
(см. рис. 4).

Таким образом, применение
пылеулавливающего устрой-
ства с дугообразными элемен-
тами может быть рассмотрено

в качестве замены циклонных
сепараторов, так как в нем до-
стигается высокая эффектив-
ность сепарации частиц разме-
ром более 25 мкм при относи-
тельно малых входных скоро-
стях газа (менее 2 м/с), что
позволяет получить низкий пе-
репад давления в устройстве
(до 380 Па). Устойчивая волно-
образная структура газопыле-
вого потока внутри устройства,
сохраняющаяся при любой
входной скорости газопылево-
го потока в диапазоне 0,25—7 м/с
и при любых конструктивных
параметрах устройства, таких
как высота дугообразных эле-
ментов и число их рядов, обес-
печивает надежность обеспы-
ливания потока при внезапном
изменении режима работы тех-
нологической линии или не-
обходимости изменении гео-
метрии устройства.

На основе проведенной ра-
боты можно сделать следую-
щие выводы.

1. Высокая эффективность
пылеулавливающего устрой-
ства с дугообразными элемен-
тами при низком перепаде дав-
ления достигается за счет соз-
дания упорядоченной волнооб-
разной структуры газопылевого
потока, на основе которой воз-

никают центробежные силы
высоких значений, при отно-
сительно низких входных ско-
ростях газа.

2. Поле центробежных сил
высоких значений в пылеулав-
ливающем устройстве достига-
ется за счет малого радиуса по-
ворота газопылевого потока,
который периодически повто-
ряется по мере движения газа.

3. Повышению эффектив-
ности пылеулавливающего ус -
тройства способствует умень-
шение высоты дугообразных
элементов, увеличение количе-
ства рядов элементов и дости-
жение определенных скоростей
газопылевого потока на входе в
устройство.

4. Максимальная эффектив-
ность сепарации частиц из га-
зопылевого потока достигается
при его входной скорости в
диапазоне 0,25—2 м/с, высоте
дугообразных элементов 250 мм
и количестве их рядов 12 шт.
При этом наиболее оптималь-
ная входная скорость газопы-
левого потока 1 м/с.

5. Перепад давления в пы-
леулавливающем устройстве с
дугообразными элементами со-
ставляет не более 380 Па при
входной скорости газопылево-
го потока до 2 м/с.
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Рис. 7. Зависимость эффективности пылеулавливающего
устройства Е с дугообразными элементами (h = 250 мм, N =
= 12 шт.) от входной скорости газа W, м/с, при различной
дисперсности частиц a, мкм:
1 – 10; 2 – 20; 3 – 30; 4 – 40; 5 – 50; 6 – 70; 7 – 90; 8 – 130; 9 – 170
Fig. 7. Dependence of the efficiency of a dust-collecting device with arc-
shaped elements (h = 250 mm, N = 12 pcs.) on the inlet gas velocity W,
m/s, at different particle dispersion a, μm: 
1 – 10; 2 – 20; 3 – 30; 4 – 40; 5 – 50; 6 – 70; 7 – 90; 8 – 130; 9 – 170

Рис. 8. Зависимость перепада давления в
пылеулавливающем ус тройс тве от количе-
ства рядов дугообразных элементов N при
W = 1 м/с и высоте h 250 мм (1) и 1000 мм
(2)
Fig. 8. Dependence of the pressure drop in the dust
collecting device on the number of rows of arcuate el-
ements N at W = 1 m/s and their heights h 250 mm (1)
and 1000 mm (2)
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